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ИНФОРМАЦИОННОЕ ПИСЬМО № 5 -2003-И

О коррозии кузовов автомобилей ВАЗ

При выполнении автотехнической экспертизы отдельными экспертами допускаются неточности в классификации дефекта "щелевая коррозия" сварных соединений кузовных деталей автомобилей ВАЗ. Это вызвало необходимость расширенных исследований данного вопроса лабораториями ОАО "АВТОВАЗ" и независимыми организациями.

Специалистами экспертной организации АНО – Испытательный Центр "Техническая диагностика и контроль" (аккредитована на техническую компетентность и независимость, зарегистрирована в Государственном Реестре под № РОСС RU.0001.512590, Аттестат ГОССТАНДАРТА России от 20.01.01 г.) проводились исследования на более чем 400 автомобилях ВАЗ. Данные исследования доказали необоснованность применения термина "щелевая коррозия" в наиболее коррозионно-опасных местах кузовов, в зазорах нахлесточных соединений, выполненных контактной сваркой. Доказана ремонтопригодность кузова с наличием в зазорах продуктов коррозии, несущественность влияния их на гарантированный заводом срок службы автомобиля.

Кроме того, в результате испытаний на коррозионную стойкость, проведенных Управлением лабораторно-испытательных работ ОАО "АВТОВАЗ", установлено, что дефект "коррозия по стыкам, кромкам, местам сочленения деталей", предъявляемый владельцами и являющийся причиной замены автомобилей, представляет собой, как правило, следы поверхностной коррозии острых кромок, заусенцев. Внутри сварного шва и в зафланцовках очаги коррозии отсутствуют (потеки ржавчины затекают внутрь сварного соединения, а не идут изнутри).

На основании проведенных исследований были внесены изменения в ТУ 4538-140-00232934-98 "Приемка в ремонт, ремонт и выпуск из ремонта кузовов автомобилей предприятиями автотехобслуживания" (Раздел 2, Технические требования, лист 4).

Обращаю Ваше внимание, что коррозия по местам соединения деталей кузова не является основанием для отказа в его ремонте.

При обращении владельцев автомобилей с дефектом "коррозия кузова" работы производить по ТИ 3100.25100.80020 "Устранение дефекта поверхностная коррозия сварных соединений, зафланцовок, мест соединения деталей кузова", направленной Вам исх. 70000-95 от 22.02.02. Выполнение всех операций в технологической последовательности, указанной в данной ТИ, исключает повторение дефекта.

Приложение: доклад о "щелевой коррозии" нахлесточных сварных соединений,

          подготовленный АНО ИЦ "Техническая диагностика и контроль" – на 4 листах.
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