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ИНФОРМАЦИОННОЕ ПИСЬМО №   18-2003-И

По коррозии петель

дверей автомобилей ВАЗ


При обращении владельцев автомобилей ВАЗ по вопросам коррозии петель дверей, устранение производить в последовательности:

1. Определить место коррозии петли двери. Если коррозия по оси петли, то необходимо удалить потеки ржавчины палочкой с ватным тампоном, смоченным составом "АнтиОкси" 

ТУ 2384-004-21332002-99, не допуская розлива преобразователя на соседние зоны ЛКП, затем смазать петлю моторным маслом (2…3 капли) с помощью масленки и 4-5 раз открыть-закрыть дверь до срабатывания ограничителя открывания двери. Излишки масла удалить ветошью.


2. В случае возникновения коррозии по сварному шву или сопряжению неподвижного звена петли с кузовом (дверь задка ВАЗ-2111, 2112), необходимо снять дверь, далее выполнить следующие операции:

- зачистить пораженные коррозией участки поверхности кузова и петли шлифшкуркой зернистостью Р 120 … 180;


- обезжирить ремонтируемые поверхности (уайт-спирит, салфетка, перчатки);


- обработать зачищенные участки поверхности составом "АнтиОкси", втирая состав палочкой с ватным тампоном в течение 2…3 минут;


- обдуть поверхности сжатым воздухом или высушить в естественных условиях в течение 7…10 минут;

- нанести кистью на обработанные участки грунт, затем эмаль в цвет кузова из числа материалов, используемых на участке окраски. Сушку грунта и эмали производить лампой инфракрасного излучения (кисть, лампа типа ИФ-06);


- нанести кистью на отремонтированные участки поверхности прозрачное защитное покрытие типа "Kantenschutz –3002 UV", просушить в естественных условиях в течение 

30 минут;


- установить дверь на кузов с подгонкой по проему;


- смазать петлю двери моторным маслом (см. п.1).


Трудоемкость работ по п. 1 – 0,1 нормо-часа.


Трудоемкость работ по п. 2 – 0,8 нормо-часа (без учета времени на снятие-установку двери).
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